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Бяха изпълнени следните дейности:

• ����������	
  	�  ���
�������
	�  �	��������  (�����	�  ���
�
	�����  �  ��
��  	�  
�
�
	�
  	�  ���
��
�� ) 	�  ���
�������
	���  �	�������� ;

• ���������	
  	�  ��	��	��
  �  �����	�  ���
����  	�  �	����������  �  ����������  ��  	�  
��������  �����  - „���  ���
�� ” ���  – !���
	
� ;

• ��	��"  	�  ���
�������
	�  �	��������  ��  
���������  	�  ���
�� ;

• �������	
  	�  #�������  �  �
������  ��  �������	
  	�  ���
�������
	���  �	�������� ;

• #���
"��	
  	�  ���
�������
	�  ������	�� ;

• #��
��	
  	�  ���
�������
	���  �	��������  ��  #��
���
�	�  �������  	�  ��  �  $%;

• ������	��  	�  ���
&
	��  ����
��  ��   ��
���������	�  ����������� ;

• �������	
  	�  ��&
� .
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Схема на деление на изделието

№ по № по 
редред ОзначениеОзначение ДокументацияДокументация КоличествоКоличество

���� 00.00.00������ 00.00.00�� ���	�
 ��
������	�
 ��
���

11 ���� 00.00.01���� 00.00.01 �
�����
���� 11

22 ���� 00.00.02���� 00.00.02 ���������������� 11

33 ���	�� �����	���� 61"���	�� �����	���� 61" 55

44 ���� 00.00.03���� 00.00.03 ����� ��������� 61"����� ��������� 61" 11

55 ���� 00.00.04���� 00.00.04 ����� �
�������� �
��� 11

66 ���� 00.00.05���� 00.00.05 �
�����
���� 11

77 ���� 00.00.06���� 00.00.06 ����� �
�������� �
��� 11

88 ��. �����	�� ��. �����	�� --1,5 �1,5 �WW 11

99 �����	
������	
� 11

1010 ���� 00.00.0���� 00.00.077 �������	���������	�� 11

1111 ���� 00.00.08���� 00.00.08 ������������ 11

1212 ���� 00.00.09���� 00.00.09  !� �� ����
���� " 150 !� �� ����
���� " 150 11

1313 ���� 00.00.10���� 00.00.10 ���������� 11

1414 ���	�� ��������	�� ����� 11

1515 #���� �
������
#���� �
������
 11

1616 ���
� �
���	����
����
� �
���	����
� 33

1717 ���$
��	%�����$
��	%�� 11



�������  �������� :

• ���������  �  	�
����  �
��
���  ��  ������������  ����  ����������  ��  
«������ » �� , �� . �	
��
� �  ���������  ��  	���������  ��  ����������  
�  
� . �������� ;

• ��������  ��  ������������  ����  ����������  ��  �	���������  ��  ����������  
(�����  -  ��  !�
"�� ” ���#  – �������� ) ��  	���������  ��  ���  $  1, "%�����  
108 ;

• &�
������  ����   	��
��
�  �  
�������  ��  ��	������  ��  	��"	��
��������  
���������� ;

• '��"	��
��������  ��	������ ����  	��������  �  ������������  ���  (�	����  
$  336/18.07.2006 
. ��  )	��������  ��  ����� “ ��  !�
"�� ” 
� . �������� �  	�  
	������������  ��  &�	��������   �������
�%��  ����� .
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��	
  �'���"	�����
  	�  ���
�������
	��  ���
���  ��  �����
	�����	
  	�  ��
�  
��  ����  �  ���
�	�  �
��  ���  �����&	�  �'��	��
	�
  	�  �����	
	���
 ;

• ���
�
��	
  ����	�
��  	�  �
��
���
����  �  	�  �(  	�  ��
���� ;

• ��
	��  	�  �'���"	�����
  ��  �����
		�  �����&�	
  	�   ����&	���  �
����� .
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• ���
�
��	
  	�  �������	��
  �����
���  	�   �
�	�����&	��  ����
� ;

• #��
&���	
  	�  	
����������  ����&
����  �����
	  ����
��  ��  ������������  	�  
�����	���	  �
&
	  �
��
	���	
	  ���  (���� /����) /*��*��  1:1:1)



��������� :

����  �����	
���  
�  �����
	
���	 , ��
���	
�  �  �	������  ��  ��	�	  
�  
�����������	
��  	�
�	���	
� :

+��
�	�  �
��  – 20 �� ;
!���
��  ��	���  – 11 �� ;
,���  – 90 � . 

����  ���������	�
�
�  
�  �����������	
��  	�
�	���	
� – 22,5 ��
� .

Оптимални параметри на  технологичния процес

#���'�"��
�	���  	�  �����������  – 9 ±1 &��� ;
�������	�  �
��
���
��  – 95 ± 5� � ;
�������	�  �( -8 ± 0.5.



� !"#$���% :

• #��
�������
	���  �	�������� ����
����  �����&�	
  	�  �����������  	�  

�	���	��
	  ���������	��  ���
� ;

• -�  ����������	
  	�  ��������  	�  �	����������  
  	
��������  ��  �
  	�������  
��
�	��
    ����
	� : (i) �	�����
��	�  ��������	
  �  
�
����&
���  	���
���
��  (��  6 
kW) (ii) �������������  	�  �
������  (iii) �
�
����	�  ����'����	
  �  �
���  ��
�  	�  
�
������ ;

• +���  �
�������	�  120 �  ���������� ,  ������'&	�  ��  ���
&���	
  	�  ����	�  �������  
�
&	�  �
��
	���		�  �����
 ;

• .���	��
	�  �
�
 , &
  	�  �'	���  	�  �
������ , ��  ����	���  �����  0.3 ��  
	
�����������	�  ���
�	�  �
�� , �����  �
  ���������  �  �'�
"��	
��  	�  �
�
����	�  
����'����	
 ; 

• /	����'�  	�  �����  ��  �������� à��  ������  �
��  �'�'�"�	�
  21%, ��
��  ��������  	�  
����&
������  	�  ��������	��
  �����	
	�� ; 

• ��  ���
&
	��  ���������� , ��
�  ������	
  	�  	
���������
  ����&
����  ���� , ����  
�������
	�  �����   ��  �����	���	  �
&
	  �
��
	���	
	  ���  �  �'��	��
	�
  	�  
�����	
	���
  ���� /����) /*��*��  1:1:1, �����  ����  ��
���
	�  ��  �	����  �  ��
	�� .
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��
&

&��
� : ����  &-�  ��' . (��)�  ���
)���  -
� -�  ��&
�  “ �*
�
&�����  �  �
+����,��  *�  
��-������ ”, ���� -(�
�  )�
���
 :    

1. ���� . ��' . (����  ���
�  - � -�  ��&
�  
“ .

��
��  �  /����
���   �����*� , ��*)
��  �  
��
��� ”, 0�����
��
  “ �����
,�)

��  
��������
 ”- 1� ; 

2. 
� .� .
 . &-�  ��' . ����  ����� -���� , �  “ 1.� . 
.����
�� ”- 1� ;

3. ���/ . &��  ����  1���)
� - ���,���
�  
������&��
�  ��  *�&�)���  - ��� .
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#����  ��  ���
&
	���  �������  �
&
	  �
��
	���	
	  ���  ����  ��
���
	�  ��  �	�����  �  
������	��  �  (����	��	��  �
	�'�  ��  �����	�  	�
��  „�	����
�   ��  ��&���	�	�
  „( . 
#
������ ”. 

2���)��  �����*�

/	�������	��
  �����  ��������   ��
�	��
  �
�
�����  ��  ���� /����) /*��*�� )

�����  ������  � ��	���	�

���
�
�
���
�
�

,, %%

���� ����  ����  
����������������

��  ������ ,��  ������ , %%

�� 220,0,%% �� 220055,, %%

3��3�� 27,9927,99 7,707,70 2,42,4 99 0,60,6



��������
�  �
����  *�  �,�����  �����
��
�����   ��  ��)��*����
  „ � . ��	����� ”. 

��$��

„ Проучване на възможността за използване на 
хидролизиран отпаден барут при торене на земеделски 

култури”

Провели изпитването:
Ст.н.с. І ст. д-р Димитър Славов

Ст.н.с. ІІ ст. д-р Веселин Кутев.
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• Разработена беше Полупромишлена инсталация за утилизация на отпадни барути;

• Инсталацията беше монтирана в ТЕРЕМ “Цар Самуил” – Костенец ЕООД;

•. Установено беше, че всички основни и помощни агрегати на Инсталацията работят в 

статични и динамични условия;

•. Направени бяха предложения за подобряване на автономността на агрегатите на 

инсталацията;

•. Бяха проведени серия от полупромишлени изпитания и бяха установени оптималните 

параметри на технологичния процес на хидролиза на едноосновни пироксилинови барути 

(работна температура 95±5 � С; продължителност на един цикъл на утилизация 9±1 часа; рН 

8±0,5), които отговарят на ТТЗ: т.5.1.5.; т.5.1.6. и т. 5.1.7.

• Получени бяха 120 л хидролизен продукт, достатъчен за  окачествяване на течните 

суспензионни торове;

• Изследван беше химичният състав на получения продукт в съотношение 1:1:1 

(азот/калий/фосфор) и беше получен състав 15:15:15 %, който отговаря на ТТЗ: т. 5.1.8.1.

•. Проведени бяха изпитания за проучване на  възможността за използване на  хидролизиран 

отпаден барут при торене на земеделски култури. Установено беше, че изпитваният течен 

суспензионен тор показва добър потенциал за използване като торово средство и не оказва 

отрицателно влияние върху почвеното плодородие.

• Въз основа на полупромишлените експерименти и заключенията на анализите и оценките 

от Националния център за аграрни науки Институт  по почвознание „Н. Пушкаров”, се 

предлага актуализация на ТТЗ „Установка за утилизация на барути”.
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�  � . 5.1.8.1.
Основни елементи:
- азот (N), като нитратен или карбамиден,
ако се използува добавка от CO(NH2)2 ..........................  20±5 

- фосфор (Р) водоразтворим, като Р2О5........................... 20±5 
- калий (К) водоразтворим, като К2О  ............................    20±5» 

да бъде внесена следната промяна:
- азот (N), като нитратен или карбамиден,
ако се използува добавка от CO(NH2)2 .......................... от 9 до 15 % 

- фосфор (Р) водоразтворим, като Р2О5........................... от 9 до 15 %
- калий (К) водоразтворим, като К2О  ............................    от 9 до 15 %.
�  � . 5.1.8.2.
Микроелементи:
Списъкът на микроелементи да отпадне.

Списъкът отпада, защото влагането на микроелементи  се практикува само за малки 
количества  (партиди 50-200 кг) течни торове за  цветя, зеленчуци и за листно подхранване. 
Списъкът на микроелементите да остане като възможен вариант на технологията, тъй 
като цитираните количества са изключително малки на фона на количествата от 100-
120 000 т течни торове за нуждите Р България за една година. 
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Общ планОбщ план
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МонтажМонтаж
�����������������������	���	���������������������������������������������	���	����������������������
��������������������������������������������������



Реакторна частРеакторна част
�������	�����	������������������������������	�����	����������������������� �� 
���� ����
��
���� ����
��
������� ����������������� ����������



Дозираща системаДозираща система
!� �����	����������������
���� ����
����!� �����	����������������
���� ����
����
��������
�
���������� �������������������
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���������� �����������



Приемни изпитанияПриемни изпитания
"����������#�������������������������"����������#�������������������������
$����	
���������	��$����	
���������	��  %%��&��������'� �� ��&��������'� ��
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